Tizian Blanks
]

e fiir Pantographen e fir CAD/CAM
e for pantographs e for CAD/CAM
e pour pantographes e pour CAD/CAM
e per frese pantografe e per CAD/CAM

e Ang naHtorpados e npna CAD/CAM



Sofern Sie den Inhalt dieser Gebrauchsanweisung nicht volisténdig verstehen, wenden Sie sich bitte vor der Anwendung des Produktes an
unseren Kundenservice.

Als Hersteller dieses Medizinprodukts informieren wir unsere Anwender und Patienten dartber, dass alle im Zusammenhang mit dem
Medizinprodukt aufgetretenen, schwerwiegenden Vorfélle uns als Hersteller und der zusténdigen Behorde des Mitgliedstaats, in dem der
Anwender und/oder der Patient niedergelassen ist, zu melden sind.

Wanneer u de inhoud van deze gebruiksaanwijzing niet helemaal begrijpt, wendt u zich dan voordat u het product gaat gebruiken tot onze
Klantenservice.

Als fabrikant van dit medisch product brengen we onze gebruikers en patiénten graag op de hoogte ervan dat alle in verband met het
medisch product opgetreden, ernstige voorvallen aan ons als fabrikant en aan de verantwoordelijke instantie van de lidstaat waarin de
gebruiker en/of de patiént woonachtig is, moeten worden gemeld.

Se ndo compreender bem o contetdo destas instrugdes de utilizagao, contacte 0 nosso servigo de assisténcia ao cliente, antes de usar o
produto.

Como fabricante deste dispositivo médico, informamos os nossos utilizadores e pacientes que todos os incidentes graves que ocorram em
ligagdo com o dispositivo médico devem ser-nos comunicadas como fabricante, bem como as autoridades competentes do Estado-Membro
em que reside o utilizador e/ou o paciente.

Si tiene alguna duda en relacién con estas instrucciones de uso, consulte a nuestro servicio al cliente antes de utilizar el producto.

Como fabricante de este producto sanitario, informamos a nuestros usuarios y pacientes que deben comunicar todos los incidentes graves
relacionados con el producto sanitario tanto a nosotros, como fabricante, como a las autoridades responsables del Estado miembro en el
que el usuario y/o paciente esta establecido.

W przypadku niezrozumienia treci niniejszej instrukcji obstugi w catosci prosimy o skontaktowanie sie z naszym biurem obstugi klienta przed
uzyciem produktu.

Jako producent tego wyrobu medycznego informujemy uzytkownikéw i pacientéw, ze wszystkie powazne przypadki, majace miejsce przy
uzyciu naszego produktu, nalezy zgtosi¢ do nas jako do producenta oraz do kompetentnych organdw kraju czlonkowskiego, w ktorym
mieszka uzytkownik/pacijent.

Mikali et taysin ymmérra tdman kéyttdohjeen sisaltod, ota ennen tuotteen kéyttda yhteytta asiakaspal-veluumme.

Tamén ladkinnallisen tuotteen valmistajana tiedotamme kéyttéjidmme ja potilaitamme, etté kaikista laakinnéllisen tuotteen kéyton yhteydessa
esiintyvisté vakavista tapauksista on imoitettava meille ja sen jasenvattion toimivaltaiselle viranomaiselle, jossa kéyttéj ja/tai potilas toimii.
Om niinte forstér innehéllet i bruksanvisningen fullstandigt, ber vi er kontakta vér kundservice innan ni anvander produkten.

Som tillverkare av denna lakemedelsprodukt vill vi informera véra anvandare och patienter om att eventuella allvarliga tildragelser som
intréffar i samband med lakemedelsprodukten méste rapporteras till oss som ftillverkare och till relevanta myndigheter i den mediemsstat
som anvandaren och/eller patienten befinner sig.

Pokud dobie nerozumite obsahu nédvodu k pouZiti, obratte se prosim ped pouZitim produktu na nas zakaznicky servis.

Jako vyrobce tohoto léka'ského produktu informujeme nase uZivatele a pacienty o tom, Ze vechny zavazné udalosti, které se vyskytnou v
souvislosti s timto Iékarskym produktem, se musf nahlasit nam jako vyrobci a pislusnému radu ¢lenského statu, ve kterém ma uZivatel
a/nebo pacient své bydlisté.

Ak dobre nerozumiete obsahu navodu na pouZitie, obratte sa prosim pred pouzitim produktu na nas zakaznicky servis.

Ako wyrobca tohto medicinskeho produktu informujeme nasich pouzivatelov a pacientov o tom, Ze je potrebné ohlasit nam, ako vyrobcovi a
kompetentnému Uradu Clenského Statu, v ktorom ma pouZivatel a/alebo pacient bydlisko, vSetky zavazné pripady vyskytujlice sa v stvislosti
s medicinskym produktom.

If there is anything in this instruction for use that you do not understand, please contact our customer service department before using the
product.

As the manufacturer of this medical device, we inform our users and patients that all serious events occurring in connection with it must be
reported to us (the manufacturers) as well as the relevant authorities in the Member State where the user and/or patient is resident.



Edv dev katavoeite M\pwg To MEPLEXOHEVO TOU MAPOVTOG EYXELPISIOU, TIPLV XPNCLLOTOWOETE TO MPOIOV aneuBuvOeite otV
umnpeoia eEUMMPETNONG MEAATGV TG ETALPIAG UaG.

Qg KaTAOKEUAOTAG TOU lATPOTEXVOAOYIKOU TPOIOVTOG EVNLEPOVOULE TOUG XPOTEG Kal TOUG acBeveig mwg OAa Ta ooapd
TIEPLOTATIKG TIOU TIAPOUCLAZOVTAL OE OXEDM e TO LATPOTEXVONOYIKO TIPOIdV TIPEMEL va avaEPOVTAL O EUAG WG KATACKEUAOTH
Kal OTIq appOBIES APXES TOU KPATOUG HEAOUG OTO OO0 0 XPNaTNG 1Y/Kal 0 acBevrq €Xel eyKaTaoTabel.

Sivous ne comprenez pas le mode d’emploi dans son intégralité, veuillez vous adresser a notre service client avant d'utiliser le produit.
En tant que fabricant de ce produit médical, nous informons nos utilisateurs e} patients que tous les incidents graves liés a ce produit médical
doivent nous étre signalés en tant que fabricant et & I'autorité compétente de I'Etat membre dans lequel I'utiisateur et/ou le patient est domicilié.
Hvis de ikke helt forstér indnoldet af denne brugsanvisning, bedes De henvende Dem til vores kundeservice, inden De tager produktet i brug.
Som producent af dette medicinprodukt informerer vi hermed vores brugere og patienter om, at samtlige alvorlige utilsigtede haendelser
opstaet i forbindelse med brugen af dette medicinprodukt skal indoerettes til producenten og den ansvarlige tilsynsferende myndighed i det
medlemsland, hvor brugeren og/eller patienten har bopael.

Jei JUs $ios vartojimo instrukcijos turinj ne visiskai suprantate, praSom prie$ panaudojant produkta kreiptis j klienty aptarnavimo skyriy.
Mes, $io medicininio gaminio gamintojas, informucjame savo naudotojus ir pacientus, kad apie visus dél medicininio gaminio atsiradusius reiksmin-
qgus incidentus privalote pranesti mums, t.y. gamintojui i atsakingai valstybés narés, kurioje naudotojas ir (arba) pacientas gyvena, institucijai.
Ce navodila za uporabo niste popolnoma razumeli, vas prosimo, da se $e pred uporabo izdelka posvetujete z naso servisno sluzbo.

Kot proizvajalec tega medicinskega izdelka obvestamo nase uporabnike in paciente o tem, da je treba vse resne dogodke, povezane z medicin-
Isk\m izdelkom sporociti nam, kot proizvajalcu, in pristojnemu organu drzave Clanice, v kateri ima uporabnik in/ali pacient svoj sedez/biva-
iSce.

Amennyiben e hasznélati utasités tartalmét nem érti teljesen, akkor a termék hasznalata el6tt kérjik, forduljon tigyfélszolgalatunkhoz.

Mint a jelen orvostechnikai eszkéz a gyartoja, téjékoztatjuk felhasznéléinkat és betegeinket arrdl, hogy az orvostechnikai eszkéz haszndla-
taval kapcsolatosan bekovetkezett valamennyi stilyos eseményt felénk, mint a gyarto, és a felhasznald és/vagy a beteg lakéhelye szerinti
tagallam illetékes hatosaga felé jelezni kell.

Qualora non abbiate compreso perfettamente il contenuto delle presenti istruzioni per I'uso, Vi preghiamo di rivolger Vi al nostro servizio di
assistenza clienti prima di utilizzare il prodotto.

In qualita di fabbricanti di questo prodotto per uso medico informiamo gli utilizzatori e i pazienti che tutti gli episodi gravi verificatisi
in relazione al prodotto per uso medico devono essere comunicati a noi come fabbricante e all'autorita competente dello stato membro in
cui ha sede I'utilizzatore /o il paziente.

AKO He pa3buparte HaMmbIHO CbAbPXAHMETO Ha Ta3u MHCTPYKLMS 3a ynoTpeba, Monst Npeay NpUNoXeHue Ha NpogdykTa ce
00ObPHETE KbM HaLLWs OTAEN 3a 06CNYXBaHE HA KIMEHTU.

KaTo npouasoaunTen Ha T031 MeAULMHCKM NPOAYKT MHpOpMUpame HalwvTe NoTpebuTeni U NaLMeHTH, 4e BCUYKN Bb3HN-
KHaM BbB BPb3Ka C MEANLIMHCKUS NPOAYKT, CEPUO3HI UHLIMAEHTV TpsibBa fa ObaaT CbobLUaBAHM HA HAC KaTO NPON3-
BOAVTEN 1 Ha CbOTBETHIS OTFOBOPEH OPraH Ha CTpaHaTa 4neHka, B KOTO € YCTaHOBEH MOTPEeBUTENST /MK NaLMEHTBT.

Kui te ei saa selle kasutusjuhendi sisust téielikult aru, siis palun pdérduge enne toote kasutamist meie klienditeeninduse poole.

Selle meditsiiniseadme tootjana teatame oma kasutajatele ja patsientidele, et kdigist selle meditsiniseadmega seotud tdsistest ohujuhtumitest
tuleb teatada meile kui tootjale ning kasutaja ja/véi patsiendi asukohajargse likmesriigi padevale asutusele.

Ako sadrZaj ovih Uputa za uporabu niste razumieli u potpunosti, molimo Vas da se prile koristenja proizvoda obratite nasoj Sluzbi za korisnike.
Kao proizvoda¢ ovog medicinskog proizvoda obavjestavamo svoje korisnike i pacijente da se svaki oblik Stetnog dogadaja povezan s
medicinskim proizvodom mora prijaviti nama kao proizvodacu kao i nadleznom tijelu drzave Clanice (EU) u kojoj korisnik ima poslovni nastan
odnosno pacijent ima prijavijeni boravak.

Ecnn Bbl He NONHOCTBIO MOHMMAETe CoAepXaHue aToro PYKOBOACTBA, NePes UCMONb30BaHNEM NPOayKTa 06paTuTeCh B
Hay cnyx6y noanepxku.

Kak npov3BoauTent 3T0ro MeauUMHCKOro U3Aenns Mbl JOBOAWM 10 CBEAEHMS HALLMX NONb30BaTeNeit u NaLneHToB, 4To
0060 BCEX Cepbe3HbIX MPOUCLLIECTBUSIX, BO3HUKLLMX B CBA3W C MEAMLMHCKAM U3[envemM, Heobxoaumo coobLuath Ham Kak
NPOU3BOAUTENID, @ TAKXe KOMNETeHTHOMY OpraHy rocyaapcreayieHa, B KOTOPOM 3aperncTpmupoBaHo NOCTOAHHOE MeCTon-
pebblBaHue Nonb30BaTENS U/UIN NALMEHTa.



Verarbeitungsanweisung

Beschreibung

Bei Tizian Blanks handelt es sich um Yttriumoxid-stabilisiertes tetragonales Zirkon-
dioxid. Es ist in verschiedenen RohlingsgroBen erhaltlich und ermdglicht die Herstel-
lung von vollkeramischem Zahnersatz. Die Materialien sind teilgesintert und fiir den
Einsatz in Kopierfras- oder CAD/ CAM-Verfahren optimiert.

Indikationen
Die Rohlinge eignen sich zur Herstellung von
® Prim&ren Konus- und Teleskopkronen
e Kronengeristen im Front- und Seitenzahnbereich
 BriickengerUsten im Front- und Seitenzahnbereich
(Front: max. 3 Zwischenglieder; Seitenzahnbereich: max. 2 Zwischenglieder)
e Abutments, Inlays

Zusammensetzung

Bestandteil Menge [Gew.-%]
Zirkondioxid <96
Yttriumoxid > 4
Hafniumoxid > 1
Aluminiumoxid < 1
Siliziumdioxid < 0,02
Technische Daten

Farbe weil

Dichte (vorgesintert) ca. 3,1 g/cm®
Rohbruchfestigkeit (vorgesintert) ca. 55 MPa
Dichte (dichtgesintert) ca. 6,09 g/cm?®
Bruchfestigkeit (dichtgesintert) ca. 1200 MPa
E-Modul (dichtgesintert) ca. 210 GPa
Vickersharte (dichtgesintert) HV 10 ca. 1200

Offene Porositaten 0%



Kontraindikation
Tizian Blanks sind nicht fir den Kontakt mit Knochen, Gewebe und Dentin bestimmt.

Schematische Darstellung der Verarbeitung von Tizian Blanks

1. Formschleifen
Der Ablauf ist abhangig vom gewahlten Verfahren. Praparationshinweise beachten!

2. Geriistdimensionierung

Die Wandstérke vor dem Sintern muss mindestens 0,7 mm betragen. Nach dem Dicht-
sintern sollte das GerUst eine Wandstarke von 0,4 mm nicht unterschreiten. Die
Verbinderquerschnitte sollten nach dem Dichtsintern im Frontzahnbereich 9 mm? und
im Seitenzahnbereich 12 mm? nicht unterschreiten.

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass bei der Sinterung mehrgliedriger Arbeiten ein
Verzugsbalken stehen bleibt, der die Arbeit zusétzlich stabilisiert.

3. Sinterung im Hochtemperaturofen

Vor dem Dichtsintern sind die Gerliste von Schleifstaub zu befreien. Das ca. 25%
groBer gefraste Gerust wird durch Dichtsintern auf OriginalgréBe geschrumpft. Hierzu
ist ein geeigneter Brennofen (bis 1600 °C) zwingend notwendig.

Sinterprogramm:

Start: Raumtemperatur

Aufheizrate: 8°C/min.

Endtemperatur: 1500 °C

Haltezeit: 120 min.

Abkuhlrate: 8°C/min. (Empfehlung 6 °C/min.)
Offnen des Ofens bei 300 °C

Bei Raumtemperatur Struktur aus dem Ofen nehmen.

Es ist unbedingt darauf zu achten, weitspannige Arbeiten abzustitzen. Nur so kdnnen
Sinterverziige vermieden werden. Durch den Sinterbrand erreicht das Material die
gewlinschten physikalischen Eigenschaften, z. B. eine maximale Festigkeit von ca.
1200 MPa.



4. Aufpassen der Geriiste
- Zirkondioxidgeruste durfen nur wassergekihlt bearbeitet werden!

— Auf geringe Umdrehungszahlen, minimale Anpresskraft und ausreichende Kiihlung
achten (Vermeidung thermischer Schaden!).

— Es sollten auschlieBlich saubere, neuwertige, diamantierte Instrumente verwendet
werden.

— Wir empfehlen auf Strahimittel zur Oberflachenkonditionierung zu verzichten.
Sollten sie dennoch auf Strahimittel nicht verzichten wollen, weisen wir darauf hin,
einen Arbeitsdruck von max. 2 bar nicht zu Uberschreiten (Aluminiumoxid max.
110 pm).

Struktur mit Wasser absptlen, NICHT abdampfen.

5. Verblendung

Die Verblendung darf auschlieBlich mit einer fir Zirkondioxid geeigneten Verblend-
keramik, z. B. Tizian, durchgefiihrt werden. Zirkondioxidgertste mussen vollstandig
verblendet werden. Einzige Ausnahme stellen Girlanden bzw. Riickenschutzplatten zur
Stabilisierung dar. Diese dirfen nicht mit einem Antagonisten in Berihrung kommen.

6. Befestigung

Die Befestigung der hergestellten Restaurationen kann sowohl konventionell (Glas-
ionomeren- oder Zinkphosphatzement) als auch adhasiv erfolgen. Eine provisorische
Befestigung ist moglich, darf aber nur zeitlich beschrénkt erfolgen.

Hinweise
Bei der offenen Bearbeitung von teilgesintertem Zirkondioxid kénnen alveolengéangige
Staube freigesetzt werden. Daher ist das Tragen einer Staubmaske erforderlich.

Waéhrend der Arbeiten fur ausreichende Bellftung sorgen.



Beim Sintern von mehrgliedrigen Arbeiten sind folgende Parameter fur Aufwarm- und
Abkihlphase zu beachten:

0-1 g pro Zahneinheit 55 °/min.
1-2 g pro Zahneinheit 45°/min.
2 -3 g pro Zahneinheit 35°/min.
Uber 3 g pro Zahneinheit 25°/min.

Zum Schutz der Augen: Schutzbrillen tragen.

Lagerung
Das Material sollte trocken bei 10 - 25 °C gelagert werden.

Entsorgung
Das Material kann im Hausmull entsorgt werden.

Gewadhrleistung

Unsere anwendungstechnischen Hinweise, ganz gleich ob sie mindlich, schriftlich
oder durch praktische Anleitung erteilt wurden, beruhen auf unseren eigenen Erfah-
rungen und kénnen daher nur als Richtwerte gesehen werden.

Nebenwirkungen

Unerwiinschte Nebenwirkungen dieses Medizinprodukts sind bei sachgemé&Ber Ver-
arbeitung und Anwendung duBerst selten zu erwarten. Immunreaktionen (z. B. Aller-
gien) oder ortliche MiBempfindungen kdnnen prinzipiell jedoch nicht vollstédndig
ausgeschlossen werden. Sollten Ihnen unerwiinschte Nebenwirkungen — auch in Zwei-
felsfallen — bekannt werden, bitten wir um Mitteilung.

Gegenanzeigen/ Wechselwirkungen

Bei Uberempfindlichkeiten des Patienten gegen einen der Bestandteile darf dieses
Produkt nicht oder nur unter strenger Aufsicht des behandelnden Arztes/Zahnarztes
verwendet werden. Bekannte Kreuzreaktionen oder Wechselwirkungen des Medizin-
produkts mit anderen bereits im Mund befindlichen Werkstoffen missen vom Zahn-
arzt bei Verwendung bertiicksichtigt werden.



Hinweis

Geben Sie bitte alle o. g. Informationen an den behandelnden Zahnarzt weiter, falls Sie
dieses Medizinprodukt fir eine Sonderanfertigung verarbeiten. Beachten Sie bei
der Verarbeitung die hierfur existierenden Sicherheitsdatenblatter.



Processing instructions

Description

Tizian Blanks are composed of tetragonal zirconium dioxide stabilized with yttrium
oxide. It can be obtained in different blank sizes and permits the production of full
ceramic tooth replacements. The materials are partially sintered and optimised for use
in copy milling or CAD/CAM procedures.

Applications
The blanks are suited to the production of
® Primary conus and telescope crowns
* Crown frameworks in front and side tooth areas
¢ Bridge frameworks in front and side tooth areas
(Auterior: max 3 pontics; Preoudor/molar: max 2 pontics)
e Abutments, inlays

Composition

Component quantity [% weight]
zirconium dioxide <96

yttrium oxide > 4

hafnium oxide > 1

aluminium oxide < 1

silicon oxide < 0.02

Technical data

Colour white

Density (pre-sintered) approx. 3.1 g/cm?
Impact green strength (pre-sintered) approx. 55 MPa
Density (dense sintered) approx. 6.09 g/cm?
Breaking strength (dense sintered) approx. 1200 MPa
E-modulus (dense sintered) approx. 210 GPa
Vicker’s hardness (dense sintered) HV10 approx. 1200

Open porosities 0%



Contraindication
Tizian Blanks are not intended for contact with bones, tissue and dentine.

Schematic representation of the processing of Tizian Blanks

1. Form grinding/ Shape grinding
The process depends on the chosen to avoid procedure. Follow instructions on
preparation!

2. Framework dimensions

Wall thickness must be at least 0.7 mm prior to sintering. Framework wall thickness
should never fall below 0.4 mm after dense sintering. Following dense sintering, the
connecting cross-sections should not fall below 9 mm? in the region of the anterior
teeth and 12 mm? in the region of the side teeth.

It is important that when sintering several workpieces additional support is used to
stabilise the pieces and avoid distortion.

3. Sintering in the high-temperature furnace

Prior to dense sintering, the frameworks must be freed from dust caused by grinding.
The framework milled approx. 25% greater in size is shrunk to its original by dense
sintering. A suitable furnace is required for this (to 1600 °C), e. g. Tizian Furnace.

Sintering program:

Start: room temperature

Heating rate: 8°C/min.

Final temperature: 1500 °C

Dwell time: 120 min.

Cooling rate: 8 °C/min. (recommendation 6 °C/min.)

Opening the furnace at 300 °C
Remove sintered framework from furnace at room temperature.

Work pieces spanning larger areas must be well supported. This is the only way of
preventing distortion during sintering. The material obtains the desired physical
properties through sinter firing, e. g. a maximum strength of approx. 1200 MPa.



4. Framework fitting
— Zirconium dioxide frameworks should only be processed under cooling with water!

— Use only low rpms, exert minimum pressure on the material and ensure cooling is
sufficient (to avoid of thermal damage!).

— Use only clean, news diamond-based instruments.

—We do not recommend the use of blasting media for surface conditioning. In
case you do not wish to dispense with the use of blasting media, then do not exceed
a working pressure of max. 2 bar (aluminium oxide max. 110 pm).

Rinse frame with water. Do NOT steam-clean.

5. Veneering

Veneering should only be carried out using a veneering ceramic suitable for use on
zirconium dioxide, e. g. Tizian. Zirconium dioxide frameworks must be fully veneer. The
only exceptions are scalloped line or protective back plates for stabilization. These
must be prevented from coming into contact with the antagonist.

6. Fixing

These restorations can be fixed in place both conventionally (glass ionomer or zinc
phosphate cement) as well as adhesively. Provisional fixing in place is possible but
should only take place for a limited time.

Notes
The open processing of partially sintered zirconium dioxide could lead to alveolar dust.
A protective mask must therefore be worn during processing.

Ensure adequate ventilation.

While sintering various elements you have to observe the following parameters during
the heating- and the cooling-phase:

0-1 g per dental unit 55 °/min.
1-2 g per dental unit 45 °/min.
2 -3 g per dental unit 35°/min.

more than 3 g per dental unit 25 °/min.



Wear protective glasses.

Storage
The material should be stored in a dry place at 10-25°C.

Waste disposal
The material can be disposed of in household waste.

Guarantee

The technical instructions on processing, are based solely on our own experience and
can therefore only be regarded as guidelines no matter whether given written, spoken
or by practical demanstrations.

Side-effects

With proper use of this medical device, unwanted side-effects are extremely rare.
Reactions of the immune system (allergies) or local discomfort, however, cannot be
ruled out completely. Should you learn about unwanted side-effects — even if it is
doubtful that the side-effect has been caused by our product - please kindly contact
us.

Contra-indications/interactions

If a patient has known allergies against or hypersensitivities towards a component of
this product, we recommend not to use it or to do so only under strict medical super-
vision. The dentist should consider known interactions and crossreactions of the
product with other materials already in the patient’s mouth before using the product.

Note
Please supply the dentist with the above information, if this medical device is used to
produce a special model. Please also consider the safety data sheets.



Instructions de traitement

Description

Les lingotins Tizian sont composés de bioxyde de zirconium tétragonal stabilisé a
I’'oxyde d’yttrium. lls sont disponibles dans plusieurs dimensions et permettent la
fabrication de prothéses tout céramique. Les matériaux sont en partie frittés et
optimisés pour I'utilisation au sein du processus de reproduction avec pantographe
ou CAD/CAM.

Applications
Les lingotins conviennent a la fabrication de
e Couronnes coniques et couronnes télescopiques primaires
* Armatures de couronnes pour incisives et molaires
e Armatures de bridges pour incisives et
molaires (Incisives : max. 3 intermédiaires, molaires : max. 2 intermédiaires)
¢ Butées, inlays

Composition

Elément Quantité (Poids %)
Bioxyde de zirconium <96

Oxyde d’yttrium trivalent > 4

Oxyde d’hafnium > 1

Oxyde d’aluminium < 1

Oxyde de silicium < 0,02
Données techniques

Couleur blanc

Densité (préfrittée env. 3,1 g/cm?
Résistance aux ruptures (préfritté) env. 55 Mpa
Densité (fritté a densité maximale) env. 6,09 g/cm®

Résistance aux ruptures (fritté a densité maximale) env. 1200 Mpa
Module E (fritté a densité maximale) env. 210 Gpa



Dureté Vickers (fritté a densité maximale) HV 10 env. 1200
Porosités ouvertes 0%

Contrindication
Tizian Blanks ne doit pas été mis en contact avec les os, les tissus et I’émail dentaire.

Représentation schématique du traitement des lingotins Tizian

1. Polissage / mise en forme
L’élaboration dépend du procédé choisi. Respecter les consignes de préparation !

2. Dimensionnement des armatures

L’épaisseur de la paroi doit étre d’au moins 0,7 mm avant la vitrification. Aprés la
vitrifi-cation a densité maximale, I’épaisseur de paroi de I'armature ne devrait pas étre
inférieure a 0,4 mm. Les coupes de raccord, apres la vitrification a densité maximale,
ne devraient pas étre inférieures a 9 mm? en zone incisives et a 12 mm? en zone
molaires.

Il est indispensable de veiller a ce qu'une barre d'étirage reste en position debout lors
de travaux en plusieurs sections afin de stabiliser les opérations.

3. Frittage dans four a haute température

Avant la vitrification a densité maximale, il convient d’éliminer la poussiére de
polissage se trouvant sur les armatures. L’armature, agrandie par fraisage d’env. 25%,
est contracté par frittage a densité maximale a sa dimension originale. A cet effet, un
four adéquat (jusqu’a 1600 °C) est absolument indispensable, par ex. le four Tizian
Furnace.

Programme de frittage:

Début: température ambiante
Vitesse de chauffe: 8°C/min.

Temp. finale: 1500°C

Tenue: 120 min.

Vitesse de refroidissement: 8 °C/min. (recommandation 6 °C/min.)
Ouverture four: 300°C



Sortir la structure du four a température ambiante.

Il est absolument indispensable d’accoter les travaux de grande portée. C’est le seul
moyen d’éviter des déformations. La combustion de frittage permet au matériau
d’obtenir les propriétés physiques souhaitées, comme par ex. une résistance maxi-
male d’env. 1200 Mpa.

4. Ajustement des armatures
- Les armatures en bioxyde de zirconium ne doivent étre traitées que si elles ont été
refroidies a I'eau !!!

— N’employer qu’un régime restreint, une force de pression minimale et un refroidisse-
ment suffisant (éviter les dommages thermiques !)

- Doivent étre utilisés exclusivement des instruments propres, neufs et diamantés.

— Nous conseillons de renoncer a employer des agents de sablage pour le condi-
tionnement des surfaces. Si vous souhaitez toutefois ne pas renoncer aux agents
de sablage, veillez alors a ne pas dépasser une pression de service de max. 2 bars
(oxyde d’aluminium max. 110 pm).

Rincer la structure a I’eau, ne pas évaporer.

5. Revétement

Le revétement doit étre exclusivement exécuté avec une céramique adaptée au
dioxyde de zircone, comme par ex. Tizian. Les armatures en oxyde de zircone doivent
étre entierement revétues. Les guirlandes et plaques stabilisantes de protection arriere
sont la seule exception. Celles-ci ne doivent pas entrer en contact avec un antago-
niste.

6. Fixation

Ces restaurations fabriquées peuvent aussi bien étre fixées de maniere convention-
nelle (ciment de verre ionomere ou ciment au phosphate de zinc), ainsi que de maniére
adhésive. Une fixation provisoire est possible, mais de doit étre que de courte durée.



Remarques
Lors du traitement ouvert du bioxyde de zirkone, des poussiéres alvéolaires peuvent
se dégager. Il est donc nécessaire de porter un masque anti-poussiéres.

Veiler a une bonne ventilation.

Lors de la stratification de la céramique sur les armatures en zircone, certains para-
métres doivent étre impérativement respectés ! Notamment les monttées en tempéra-
tures en rapport avec le poids de I’'armature en zircone

de0agrlélément 55 degrés/minute
de 1-2 gr L'élément 45 degrés/ minute
de 2-3 gr L'élément 35 degrés/minute
de plus de 3 gr L'élément 25 degrés/ minute.

Porter des lunettes de protection.

Stockage
Le matériau doit étre conservé au sec, a une température située entre 10° et 25 °C.

Déchets
Le matériau peut étre jeté dans les ordures domestiques.

Garantie

Qu’elles aient été transmises oralement, a I’écrit ou lors d’instructions pratiques, nos
consignes d’emploi technique reposent sur notre propre pratique et ne peuvent donc
étre considérées que comme consignes d’orientation.

Effets secondaires

Des effets secondaires non désirés sont, si ce produit a été élaboré et employé
de maniére correcte, extrémement rares. Toutefois, il n’est pas possible d’exclure
entierement des réactions immunitaires (par ex. allergies) ou des génes locales. Si vous
prenez connaissance d’effets secondaires indésirables, et ce, méme en cas de doute,
merci de nous le faire savoir.



Contre-indications / interactions

Si le patient est allergique a un des composants de ce produit, celui-ci ne doit pas étre
employé, ou ne doit &tre employé que sous un contrdle strict de médecin/du dentiste
traitant. Le dentiste doit tenir compte des réactions croisées ou des interactions
connues du produit médical avec les autres matériaux se trouvant déja dans la région
buccale.

Remarque

Si vous traitez ce produit médical pour une fabrication spéciale, veuillez transmettre
au dentiste traitant toutes les informations citées ci-dessus. Pour le traitement, veuillez
tenir compte des documents de sécurité existants.



Instrucciones de procesamiento

Descripcion

Los Tizian Blanks estdn compuestos por diéxido de circonio tetragonal estabilizado
con oxido de itrio. Pueden adquirirse como piezas brutas de distintos tamafos y se
emplean para fabricacién de prétesis dentales de cerdmica pura. | materiali sono
parzialmente sinterizzati ed ottimizzati per essere applicati in procedimenti di frese
per copiare o procedimenti CAD/CAM.

Aplicaciones

Las piezas brutas son apropiadas para la fabricacion de:

e Coronas de conos y telescopios primarios

e Armazones para coronas en las areas frontales y laterales de los dientes.

* Armazones de puentes en las areas frontales y laterales de los dientes
(frente: max. 3 piezas intermedias; laterales: méax. 2 piezas intermedias)

e Pilares, incrustaciones

Composicion

Componente Cantidad [% en peso]
Diéxido de circonio <96

Oxido de itrio > 4

Oxido de hafnio > 1

Oxido de aluminio <1

Oxido de silicio < 0,02

Datos técnicos

Color Blanco

Densidad (pre-sinterizado) aprox. 3,1 g/cm?
Resistencia a la rotura en crudo (pre-sinterizado) aprox. 55 MPa
Densidad (sinterizado denso) aprox. 6,09 g/cm®
Resistencia a la rotura (sinterizado denso) aprox. 1200 MPa

Médulo E (sinterizado denso) aprox. 210 GPa



Dureza Vickers (sinterizado denso) HV 10 aprox. 1200
Porosidades abiertas 0%

Contraindicacién
Tizian Blanks no esta destinada para el contacto con huesos, tejido y dentina.

Representacion esquematica del procesamiento de los Tizian Blanks

1. Pulido del molde
El proceso depende del procedimiento elegido. jTenga en cuenta las instrucciones de
preparacion!

2. Dimensiones de las armazones

El grosor de la pared antes del sinterizado debe ser de 0,7 mm como minimo. Después
de un sinterizado denso, el grosor de la pared del armazén no debe ser inferior a
0,4 mm. Después de un sinterizado denso en la parte frontal del diente, la seccion
transversal de las piezas de unién no debe ser inferior a 9 mm?, y en las partes latera-
lesa 12 mm?.

Es indispensable tener en cuenta que, durante trabajos de sinterizacion de unidades
con multiples componentes, haya una barra de estiraje disponible para estabilizar el
trabajo adicionalmente.

3. Sinterizacion en muflas de alta temperatura

Antes de realizar el sinterizado denso, debe quitarse de los armazones todo el polvo
restante del pulido. Mediante el sinterizado denso, el armazén fresado a un tamafo
aprox. 25% mayor se encoje al tamafio original. Para ello es indispensable una mufla
(hasta 1600 °C), como por ejemplo la Tizian Furnace.

Programa de sinterizacion:

Inicio: temperatura ambiente
Velocidad de calentamiento: 8 °C/min.
Temperatura final: 1500°C

Tiempo de permanencia: 120 min.



Velocidad de enfriamiento: 8 °C/min. (recomendacién 6 °C/min.)
Apertura del horno a 300 °C

Sacar las estructuras del horno a temperatura ambiente.

Es muy importante que las piezas de trabajo de mayor tamafo estén bien soportadas.
Esta es la Unica forma de impedir deformaciones durante el sinterizado. El sinterizado
en caliente confiere al material las propiedades fisicas deseadas, por ejemplo una
resistencia maxima de aprox. 1200 MPa.

4. Adaptacion de los armazones
— El procesamiento de los armazones de diéxido de circonio s6lo debe realizarse
refrigerandolos con agua.

- Utilice bajas rotaciones, presiones de apriete minimas y suficiente refrigeracién
(para evitar dafos térmicos).

— Utilice sélo herramientas limpias y nuevas a base de diamantes

- Recomendamos no emplear abrasivos para acondicionar las superficies. No
obstante, en el caso de que no quiera prescindir del uso de abrasivos, aconse-
jamos no superar una presion de apriete superior a 2 bares (6xido de aluminio
max. 110 pm).

Lavar con agua, no vaporizar.

5. Revestimiento

El revestimiento debe efectuarse exclusivamente con una ceramica de revestimiento
apropiada para didxido de circonio, por ejemplo Tizian. Los armazones de diéxido de
circonio deben revestirse completamente. Las Unicas excepciones son los festones
o placas protectoras traseras para estabilizacion. Las mismas no deben entrar en
contacto con un antagonista.

6. Fijacion
La fijacion de las restauraciones puede realizarse ya sea de forma convencional
(ionébmeros de vidrio o cemento de fosfato de cinc), asi como también mediante adhe-



sivos. También es posible una fijacion provisoria, pero sélo por un periodo de tiempo
limitado.

Advertencias

Durante el procesamiento abierto del diéxido de circonio sinterizado parcialmente
pueden generarse polvos alveolares. Por consiguiente, debe utilizarse una mascara
de proteccion contra polvo.

Usese Unicamente en lugares bien ventilados.

Para la sinterizacion de trabajos de varios elementos hay que observar los siguientes
parametros para la fase de subida y bajada de temperatura:

0-1 g por unidad dental 55 °/min.
1-2 g por unidad dental 45 °/min.
2 -3 g por unidad dental 35°/min.

mas de 3 g por unidad dental 25°/min.
Usese proteccion para los ojos.

Almacenamiento
El material debe almacenarse seco a una temperatura entre 10-25°C.

Eliminacién
El material puede eliminarse junto con los residuos domésticos

Garantia

Nuestras instrucciones de aplicacién y uso, transmitidas de forma escrita, verbal o en
demostraciones practicas, estan basadas exclusivamente en nuestra propia experien-
cia. Por lo tanto, sélo deben considerarse sélo como una guia.

Efectos colaterales

Cuando este producto medicinal es adecuadamente procesado y aplicado, los
efectos colaterales son extremadamente raros. No obstante, no deben descartarse
reacciones del sistema inmunoldgico (por ejemplo alergias), o incomodidades/ pare-



stesias localizadas. En el caso de que experimente algun efecto colateral — también
en casos dudosos — rogamos que nos lo comunique.

Contraindicaciones/ Interacciones

En el caso de que un paciente sufra de hipersensibilidad a algin componente de este
producto, el mismo soélo debe utilizarse bajo estricto control médico. Al utilizar este
producto medicinal, el dentista debe tener en cuenta las reacciones cruzadas o las
interacciones conocidas del mismo con otros materiales existentes en la boca del
paciente.

Nota

En el caso de que las informaciones antedichas se utilicen para procesos especiales,
por favor suministre al dentista todas las informaciones antedichas. Tenga también en
cuenta las hojas de datos de seguridad.



YKa3aHna K NPUMHHUIO

OnucaHue

Tizian Blanks — 310 cTabunnamMpoBaHHass OKCUAOM UTTPUSA TeTparoHasibHas
OBYOKUCb LMPKOHUSA. MaTepuan BbiMyckaeTcs B 3aroTOBKax pasmeydHblX
pa3mepoB, KOTOPbIE NPUrOAHbI /151 U3rOTOBNEHWS LieSIbHOKEPaMUYECKNX 3YOHBIX
npoTtes30B. Matepuanbl ABASIOTCS YHaCTUYHO CMEeYEHHbIMU 1 ONTUMU3MPOBaHbI
[OJ151 UICNOJIb30BaHWS B MpoLieccax KonmposasibHoro dpeseposarms nnn CAD/CAM.

MokasaHus

3aroToBKM NPUroaHbl Aj1si U3roTOBIHNUS

o [1epBUYHbIX KOHYCOBUAHbIX U TENECKOMUYECKNX KOPOHOK

¢ KapkacoB KOPOHOK B 061aCT NpegHux 1 60koBbIX 3y60B

e KapkacoB MOCTOB B 06/1aCTV NepefHMX 1 60KOBbIX 3yH60B
(nepenHn 3y6bl: MakCUMyM 3 NMPOMEXYTOUHbIX 3BEHa;
60KOBbIe 3yDObl: MAKCMMYM 2 NPOMEXYTOUHbIX 3BEHa)

* AGaTMEHTOB, BKJ1aA0K

CocrtaB

KoMnoHHT KonuucTteo [% no macc]
JBYOKNCb LUMPKOHUS < 96

Okewnp, utTpus 4

Oxeup, radbHus 1

Okcnpg, anoMmHns 1

Ookeuna, KpMHUS 0,02

NNV V

TexHnyeckne xapakTepucTuku

LiseT 6enbii
[MNOTHOCTL (NpeaBapuUTENbHO CNEYEeHHbIN) okono 3,1 r/cm®
[MPOYHOCTb B CbIPOM COCTOSIHUN

(NpeaBapuTENIbHO CNeYeHHbIN) okono 55 MPa
[MNOTHOCTL (NNOTHO CMEYEHHbIN) okono 6,09 r/cm®
[MPOYHOCTb (MNIOTHO CMEYEHHbIN) okosio 1200 MPa



Mogaynb ynpyrocTtu (MI0THO CNEeYeHHbIN) okono 210 GPa
TeBeppocTb No Bukkepcy (MNoTHO crieveHHbln) HV 10 okono 1200
OTKpbITas NOPUCTOCTb 0%

MpoTuBOonokaszaHusa
3aroToBku TvumaH He NpefHasHavyeHbl A5 KOHTaKTa C KOCTAMU, TKaHAMU U
OEeHTUHOM.

Cxema 06pa6oTku Tizian Blanks

1. NpodunbHoe wnudosaHne
Mpouecc 3aBucuT OT BbiGpaHHOro MeTtoga. CobGnoaaTb ykasaHusa Mo
npnapaumun!

2. OnpepeneHve pa3mMepoB Kapkaca

TonwmHa CTeHKN Nepes, CnekaHnem A0KHa COCTaBnaTb He meHee 0,7 MM.
[Mocne NNOTHOro cnekaHus TOMWMHA CTEHKM Kapkaca A0JIXKHA COCTaBNSATb He
MeHee 0,4 mM. NonepeyHble CeYeHUs COeANHUTENbHbIX 9N1IEMEHTOB Nocne
MAOTHOrO CreKkaHus AO/MKHbI COCTaBNAATbL He MeHee 9 MM? B 061aCTu nepegHnx
3y60B 1 12 mm? B 061acT 60KOBbIX 3yHOB.

Mpn cnekaHuM MHOrOKOMIMOHEHTHbIX U3a4enuii Heo6xooMMO CNneanTb, YTOObI
6anka (unn wuHa) narnba octaBanacb Ha MecTe O/ OOMNOSHUTENbHOM
cTabunusaunmn n3oenvs.

3. CnekaHue B BbICOKOTEMIMEPaTYPHbIX Mevax

Mepepn NNOTHBLIM cnekaHnem Kapkacbl HE06X0AMMO 0CBOBOANTL OT LWANGDO-
BasibHOW nbinn. Nocne ¢ppes3epoBaHns B paamepe, yBeMYeHHOM Npubamnau-
TenbHO Ha 25%, kapkac noaBepraeTcs MNIOTHOMY CrekaHuIo, Mocse Yero npou-
CcX0OuT ycazka [0 OpurMHanbHoro pas3mepa. [ns aToro He06xX0AMMO UMETb
noaxopsuyo obxuroByto neyb (o 1600 °C), Hanpumep Tizian Furnace.

CrapT: KomHaTHasa Temneparypa
CkopoCTb HarpeBa: 8°C/MUH.
KoneuyHas Temnepartypa: 1500 °C



Bbioepxka: 120 MUH.

CkopocTb ocTbiBaHus: 8 °C/MUH. (ecnun perynupyeTcsi)
(pexkomerpauus X 6 °C/MuH.)

OTkpbITUE Neyun: npu 300°C

BbiHbTE KOHCTPYKUUIO U3 OYyXOBKU Npwn KOMHaTHON TeMnepartype.

B cnyyae usgenuin ¢ 60nbLLIMM NPONETOM HEOOXOAMMO NPUMEHATL OMNOopPbI.
ToNbKO Tak MOXHO 136exaTb NepekocoB Npu crekaHun. bnarogaps cnekaHuio
marepunan obpetaeT xenaemole GpuU3nMyHeckne kaiecTsa, Hanprumep NPoOYHOCTb
no 1200 MPa.

4. NMoaroHka KapkacoB
— Kapkacbl n3 AByOKMUCU LIMPKOHUS MOXHO 06pabaTbiBaTb TOJIbKO C
BOASAHbIM oxnaxaeHnem!!!

— Heobxoonmo obpaliaTte BHUMAHME Ha HEBLICOKYKD CKOPOCTb BpaLLeHUs,
MUHUMAaNbHYIO CUY HaX1Ma U AOCTATOYHOE OXnaxaeHve (Bo nsbxaHune
TepMMYECKnX noBpexaeHuin').

— Vicnonb3oBaTtb NCKAKHYUTENBHO YUCTbIE UHCTPYMEHTHI C afiMa3HbIM
MOKpbITUEM N B XOPOLLEM COCTOAHUN.

— Mbl He pekomMeHAyeM AN KOHAULIMOHUPOBAHUS MOBEPXHOCTU
NMPUMEHSTb CTPYIHYIO 06paboTKy. Ecnv Bbl Bce Xe He xoTute
0TKasaTbCsl OT CTPYMHON 06pabOoTKM, TO Mbl HACTOSITENIBHO PEKOMEHAYEM
He npesbIlaTh paboyee gaBneHve B 2 6apa (okcua, anioMrUHUS MakCUMyM
110 mkm).

Mpomoinite cTpykTypy BOoOon, HE otnapmearre.

5. O6nuuoBKa

O6MLLOBKY MOXHO MPOU3BOANTL UCKITIOYNTENBHO MPUroAHON ANS ABYOKUCHU
LMPKOHUS 06MMLOBOYHON KepaMuKol, Hanpumep matepuanom Tizian™.
Kapkachbl n3 oByok1cu LIMPKOHUS HE06XOAMMO MOMHOCTbLIO NoaBepraTe 065u-



LoBeK. EAMHCTBEHHbIM UCKTIOYEHVEM ABASIOTCS rMPASHAbLI UK 3agHUe 3aLun-
THble NNacTUHKK ang ctabunusaumm. OHM He OOJIKHbI UMEeTb KOHTakTa C
aHTaroHncTamu.

6. Pukcauusa

dukcauns N3roToBNEHHbLIX MPOTE30B MOXET OCYLLECTBAATLCA Kak TpaauLm-
OHHbIMU MeToAaMu (CTEKSIOMOHOMEPHbIE U LUMHKODOChATHbIE LEMEHTHI),
Tak 1 ¢ MOMOLLBIO aAre3anBHbIX MaTepuasnoB. BoamoxHa BpemeHHas dukcauus,
HO TOMBbKO Ha OrpaHNYeHHoe Bpems.

YkasaHus

Mpwn oTKpbITOM 06PabOTKE YACTUYHO CrEeYeHHOW ABYOKMCU AMOKCUAa MOXET
obpasoBaTtbCs Mblfib, CNOCOOHAsA NPOHMKATb B erkue. NMoaTtomy Heo6xo0aANMO
1MCNoNb30BaTb NPOTMBOMbLINIBOM pecnupaTtop.

ObecneybTe agekBaTHYO BEHTUIALMIO BO Bpems paboThl.

Mpu cnekaHnn MHOrOKOMIMOHEHTHbIX pecTaBpaunin Heo6xoamMMo cobnoaathb
cnegyoliMe napamMeTpbl Ana ¢as Harpesa U oOXnaXxaeHus:

0-1 r Ha 3yOHYO eamHULYy 55 °/MUH.
1-2r Ha egnHuuy 3y6a 45°/MUH.
2 -3 r Ha 3y6OHyI0 eanHunLy 35°/MVH.

6onee 3 r Ha 3yOHYI0 eanHULy 25 °/MUH.
Ans 3awmTbl rnas: HageBaiTe 3alUTHbIE OYKU.

XpaHeHue
MaTepuan JomKeH XxpaHnUTbCa B CyxoM MecTe npu temnepatype 10-25°C.

Ytunusauusa
MaTtepuan MOXHO NIMKBUAMPOBATb BMECTE C ObITOBbIMM OTXOAaMU.



FapaHTua

Hawwn ykazaHnsa no npuMeHeHnio matepumana, Nojy4eHbl 1N OHU B YCTHOM,
NUCbMEHHON dopme nam NpPu NPaKTUYECKOM MHCTPYKTaXe, OCHOBbLIBAIOTCS Ha
COOCTBEHHOM OnMbITE U HOCAT UCKITIOYUTENIbHO OPUEHTUPOBOYHbLIN XapakTep.

MoGouHble aencTeus

HexenaTesnbHble NOOOYHbIE AENCTBUA BTOro npenapara npu Hagnexatiemn
06paboTke M MPUMEHEHUN OYeHb peakn. VIMMyHHble peakumn (Hanpumep,
annepruyeckme peakuum) UM HeNpPUATHbIE OLLYLLEHWUS, BbipaXeHHble Nloka-
JIbHO, BCE X€ Hesb3s MOMIHOCTLIO UCKIYNUTL. B crydae o6HapyxeHus Hexena-
TeJIbHbIX MOBGOYHbIX AEACTBUIA — B TOM YNCJIE N B COMHUTESbHbLIX CITy4asx — Mbl
NpPOCKM Bac NoCTaBUTb HAC B U3BECTHOCTb.

MpoTuBonokasaHusa / B3aumopaucTeme

B cnyyae noBbILWEHHON YyBCTBUTENbHOCTU NauyeHTa K OAHOMY M3 KOMMO-
HEHTOB 3TOT NPOAYKT MOXHO MPUMEHSATb TOMbKO MOA CTPOrMM HabnaeHNeM
nevatuliero /3ybHoro Bpaya. 3y6HOW Bpay OOSIKEH yYnTbiBaTb U3BECTHbLIE
NepekpCTHblE peakunn UM B3aMMOAENCTBME 3TOr0 MegULMHCKOro NpoaykTa
C MHbIMW HaxoAsLWMMUCS B MOJIOCTU pTa MaTepuanamu.

YkazaHus

Ecnn Bbl pacnpocTpaHaTe 3TOT npenapart no WHAMBMAYyaslbHbIM 3akasaMm, TO
Bbl ALOJIXHbI NPEAOCTaBUTb MHGOPMaLNIO, N3NIOXEHHYIO BhILLE, Nlevallemy
3yb6HOMYy Bpady. MNpu pacnpocTpaHeHUn HeoOX0AMMO y4nTbIBaTb yka3aHus B
CYLLUCTBYIOLLMX NacrnopTax 6e30nacHOCTU.



C€ 0297

SCHI“JTZﬁDENTAL

Micerium Group

Schiitz Dental GmbH - Dieselstr. 5-6 - 61191 Rosbach/Germany
Telefon +49 (0) 6003 814-0 - Telefax +49 (0) 6003 814-906
info@schuetz-dental.de - www.schuetz-dental.de

Mandler 08/2024 - 500



